PKV

Die Produktion beginnt
mit der Reinigung

Productivity Begins With Purging®

TYPEN-AUSWAHL

Verfahren oder Material Temperaturbereich Kleinste Offnung Dyna;;:rge@
ﬁlrflgfsrézlfigﬁteme, flr eine breite Palette von 1770 - 3150C 0,75 mm M*
bestandioe techmische Kunststoffe 3100 - 371°C 0,75 mm E"

Kalt- u. HeiBkanal, Compoundieren 160 - 302 °C Einsclileri;r?kung F
HeiBkanal 160° - 302°C 0,65 mm P

Weich- und Hart-PVC 160° - 204°C 0,75 mm V*

Klare und transparente Kunststoffe 204° - 310°C 0,75 mm C*
;f_gffjggf?;gf?;gfre 143° - 287°C 0,65 mm K

* Die Typen M, E, V und C kénnen auch fir Extrusionsanlagen verwendet werden.
Bitte beachten Sie die angegebenen Temperaturbereiche und Mindestéffnungen.

EXTRUSION & SPRITZBLASEN

Verfahren oder Material Temperaturbereich Kleinste Offnung Dyna;;:rge@
. . keine *x

Mehrschichtfolien 160° - 302°C Einschrénkung SF

* %
Profil & Platte 160° - 302°C 0,65 mm X
Compoundieren 177° - 315°C 0,75 mm M

* %
Spritzblasen 160° - 302°C 0,65 mm B

** Die Typen SF, X und B kénnen auch fir SpritzgieBmaschinen verwendet werden.
Bitte beachten Sie die angegebenen Temperaturbereiche und Mindestéffnungen.

Pulverbeschichtung

Verfahren oder Material Temperaturbereich GranulatgroBe Dyna;;:rge@
Fliehkraftabscheider/Extruder (@ 50 mm o. kl.) 79° - 176°C ~ 6 mm PC125
Fliehkraftabscheider/Extruder (@ 50 mm o. gr.) 79° - 176°C ~ 9 mm PC138
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